Nacionalizacao e substituicdo de comando
eletromecanico por CLP para ejetora de 550 toneladas

Comando por CLP com IHM e interfaces de fabricacao
propria para controlar ejetora com 26 entradas digitais e

16 saidas a relé utilizando a regra dos Ciclos para
desenvolver o programa.

Fortaleza, 2018
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FUNCIONAMENTO AUTOMATICO DO SISTEMA
CICLO 0 - Apos ligacao geral / propaganda.

CICLO 1 - Tempo reciclo;
- Fechamento molde;
- Retardo travamento;
- Deixa solendide fechado ligado.

CICLO 2 - Avanco bico;
- Micro avanco bico;
- Retardo injecao;
- Deixa solenéide avanco bico ligado.

CICLO 3 - Injecdo com ou sem intrusao;
- Tempo injecao.
- Ciclos de vazao com pefrfil;
- Se tem 2° pressao injecao:
- micro 2° pressao;
- 2° pressao;
- Final tempo injecao;
- Retardo dosagem.

CICLO 4 - Dosagem,;
- Verifica se tem descompressao;
- Faz descompresséao;
- Verifica se tem recuo bico;
- Recuo bico;
- Desliga tudo.

CICLO 5 - Tempo resfriamento.

CICLO 6 - Abertura;
- Sopros: 1) Inicio Abertura;
2) Apos Abertura;
‘3) Final Abertura.




CICLO 7 - Retardo avanco extrator;
- Abertura extrator,
- Retardo fechamento extrator;
- Fechamento extrator.

CICLO 8 - Verifica se tem man / aut / semi;
- Verifica se tem fotoceélula.

Obs. - Em modo manual, deve acionar o botao "alerta” ;
- Se estiver em automatico - semi , abrir e fechar porta;

- Cuidado, ndo colocar a méao dentro do
molde com o motor ligado, usar uma vareta de
madeira para tirar o material.




